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5 Beschreibung 

Streifen einer Klebfolie 

Die Erfindung betrifft einen Streifen einer Klebfolie fur eine wiederlosbare Ver- 
io klebung, wobei der Streifen einen transparenten Anfasser aufweist. 

Klebfolien fur wiederlosbare Verklebungen, die durch Ziehen in Richtung der 
Verklebungsebene wieder losbar sind, sind bekannt und im Handel unter der Be- 
zeichnung M tesa Power-Strips" ertialtlich. Damit hergestellte Verklebungen bieten 
15 kraftvollen Halt und lassen sich dennoch spurlos wieder losen ohne Beschadigung 
des Untergrundes oder der Fugeteile, wie dies in DE 33 31 016 C2 beschrieben ist. 
Auch in DE 42 33 872 C2 werden derartige Klebfolien zusammen mit einem Haken 
beschrieben. 

20 Aus DE 42 22 849 C1 sind zudem derartige Produkte bekannt, bei denen der 
Klebfolienstreifen an seinem einen Ende mit einer UV-undurchlassigen Abdeckung 
versehen ist, die zugleich als Anfasser dient, zu dem Zweck, eine Beschadigung 
durch UV-Strahlung beim bestimmungsgem§Ben Gebrauch zu vermeiden. 

25 Gleichwohl haben die bisherigen Produkte betrachtliche Nachteile bei ihrer An- 
wendung, insbesondere deswegen, weii sie so verklebt werden mussen, dafi aus 
der Klebfuge ein sichtbarer Anfasser herausragen muS, der vielfach optisch stort 
und unerwunscht ist. Und auch die Variante gemafc DE 42 22 849 C1 kann diesen 
Nachteil nicht beheben. 

30 

Zwar gibt es Produkte ahnlicher Art mit einem Folientrager, so gemafc WO 
92/11332 und WO 92/11333, bei denen sich das Problem des Anfassers aber in 
anderer Weise stellt, w il namlich bei solchen Produkten ggf. der Folientrager selbst 
als Anfasser dien n kann, so gemSB WO 92/11333, S. 11, Z. 31-35. Dennoch 
35 vermitteln diese Druckschriften keine Lehre, wie denn das Problem eines stdrenden 
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Anfassers geldst werden kann, insbesondere nicht dann, wenn Klebmassen gemafc 
DE 33 31 016 C2 zum Einsalz kommen sollen. 

Aufgabe der Erfindung war es, hier Abhilfe zu schaffen, namlich einen Klebfoli- 
5 enstreifen vom Typ DE 33 31 016 C2 so zu gestalten, dafi der notwendige Anfasser 
nicht stort, zugleich aber auch nicht mit Abrissen beim spateren Ziehen an der Kleb- 
folie gerechnet werden mu&. 

Demgemali betrifft die Erfindung einen Klebfolienstrerfen mit einem transparen- 
10 ten Anfasser, wie er naher in den Anspriichen gekennzeichnet ist. 

Die eingesetzten Materialien konnen vorteilhaft solche sein, wie sie in der DE 
33 31 016 C2 beschrieben sind, ebenso deren Verarbeitung. Dies Verhaltnis von 
Abzugskraft zu ReiBlast der erfindungsgemaS venwendeten Klebfolie ist dabei gro- 
15 Ger als 1 : 1,5, insbesondere aber 1 : 2 oder groRer. Die hohe Elastizitat 

(Dehnfahigkeit) bei gleichzeitig hoher ReiBfestigkeH korreliert in aller Regel auch mit 
einer geringen Plastizitat 

Als Elastomere eignen sich insbesondere solche von hoher ReiBfestigkeit und 
20 hohem Dehnvermogen. 

Bevorzugt eingesetzt werden konnen Blockcopolymere mit Blocken bestehend 
aus Poly(vinylaromaten) und Blocken bestehend aus Poly(1,3-Dienen) respektive 
deren Hydrierungsprodukte. Die Polyvinylaromatenblocke verleihen den Materialien 

25 die kohash/en Eigenschaften und steuem damit wesentlich ihre ReiBfestigkeit. Die 
PolydienblScke bzw. die aus ihnen durch Hydrierung gewonnenen Folgeprodukte 
verleihen den Materialien ihre elastischen Eigenschaften. Als Polyvinylaromat wird 
vornehmlich Polystyrol eingesetzt, als Elastomerblocke finden bevorzugt Po- 
ly(butadien) und Poly(isopren) sowie deren Hydrierungsprodukte, Po- 

30 ly(Ethylen/Butylen) und Poly(Ethylen/Propylen) Verwendung. 

Geeignet sind primar Dreiblockcopolymere mit Polystyrolendblocken, nachfol- 
gend als S abgekurzt und einem Elastomermittelblock, nachfolgend als D abg kurzt 
(SDS-Dreiblockcopolymere). Diese konnen SD-Zweiblockcopolym r enthalten. Ge- 
35 eignet sind prinzipiell auch lineare (SD) n -, radiale und sternformige (SD)„X- 
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Muitiblockcopolymere, Oder auch Gemische mehrerer derzuvorgenannten Block- 
copolymere. 

Ais Klebrigmacher konnen die ublichen Klebhaize wie z.B. Kohlenwasserstoff- 
5 harze, Polyterpenharze und Terpenphenolharze sowie Kolophonium und Kolopho- 
niumderivate eingesetzt werden. Die Rezeptierung erfolgt nach den allgemeinen 
Regeln. 

Ais weitere Abmischkomponenten konnen die Klebemassen u.a. enthalten: 

10 

- Weichmacherole. 

- Alterungsschutzmittel z.B. in Form von Antioxidantien und UV-Stabilisatoren. 

- Fuilstoffe, Rezepturbestandteii konnen sowohl anorganische ais auch 
organische Fuilstoffe insbesondere auch Pigmente sein. 

15 - Vernetzer. 

Geeignete Haftklebemassen konnen aus Losung, aus Dispersion oderals 
Schmelzhaftkleber verarbeitet werden. Bevorzugt eignet sich die Verarbeitung aus 
der Schmelze, da mit ihr hohe Masseauftrage bei gleichzeitig hohen Beschich- 
20 tungsgeschwindigkeiten erzielt werden konnen. 

Geeignet sind Standard-Schmelzhaftkleberbeschichtungsanlagen mit z.B. 
Breitschlitzdiise, Rollstabduse oder mit einer geeigneten Duse versehene Ein- und 
Zweischneckenextruder. 

25 

Der transparente Anfasser besteht insbesondere aus einer elastischen Kunst- 
stoffolie bzw. einem elastischen Trager. Diese sind insbesondere Elastomere mit 
einem Riickstellvermogen von > 50%, bevorzugt mit einem RCickstellvermogen > 
80%: Wahrend des Ablosevorgangs der verklebten Produkte treten durchschnittlich 
30 Dehnungen von 100 bis 450% auf. Es konnen aber auch Werte von bis zu 1500% 
auftreten. Die auftretende Dehnung ist dabei im wesentlichen vom Zug- 
Dehnungsverhalten des eingesetzten Elastomertyps, der Dicke des Tragers und von 
der erreichten Verklebungsfestigkeit der Klebfolien abhangig. 
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In jedem Fall muB fur ein riickstandsfreies Wiederablosen vom Untergrund bzw. 
aus der Klebfuge gelten, daB die ReiBfestigkeit der Klebfolie hoher als deren Ablo- 
sekratt (Stripkrafl) ist. Bevorzugt liegt das Verhaltnis ReiBkraft zu Stripkraft bei > 
1,5, besonders bevorzugt bei > 2,50. 

5 

Die ReiBfestigkeit der hier beschriebenen Klebfolien wird insbesondere von Art 
und Dicke der verwendeten Tragerfolien bestimmt. FurTragerauf Basis von Sty- 
rolblockcopolymeren mit linearer Dreiblockstruktur und Blockpolystyrolgehalten von 
ca. 15 bis 40 Gew.-% betragt die minimale Tragerdicke fur doppelseitig haftklebrige 
10 Klebfolien bei Klebkraften von > ca. 5 N/cm etwa 50 (jm (siehe Beispiele). Unterhalb 
dieser Grenze ist die ReiBfestigkeit Oblicherweise zu gering fur ein riickstandsfreies 
Wiederablosen. Fur Haftgriinde mit hoher Adhasion gegenuber den eingesetzten 
Klebstoffolien (hohe Klebkrafte) erhoht sich die minimal notige Tragerdicke entspre- 
chend. 

15 

Bevorzugte Elastomere sind: 

1 . Styrolblockcopolymere 

20 Geeignet sind StyroMsopren- und Styrol-Butadien-Blockcopolymere sowie de- 
ren Hydrierungsprodukte Styrol-Ethylen/Butylen- und Styrol-Ethylen/Propylen-Block- 
copolymere. ErfindungsgemaBe Blockcopolymere konnen lineare SES (S bezeich- 
net den Polystyrolblock, E den Elastomerblock) Dreiblockpolymere aber auch radiale 
und sternformige (SEX Blockcopolymere (x bezeichnet die n-funktionelle Kopp- 

25 lungskomponente) mit n > 3 und lineare (SE)„-Blockpolymere sein. 

Typische Blockpolystyrolgehalte liegen im Bereich von ca. 8 bis 50 Gew.%, 
bevorzugt zwischen ca. 15 und 45 Gew.-%. Der SE-Zweiblockgehalt ist bevorzugt 
zu < 50% zu wahlen. 

30 

2. Naturkautschuk 

3. Polyisopren 
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4. Polybutadien 
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5. Polychloropren-Kairtschuk 

6. Butyikautschuk 

5 

7. Silikonkautschuk 

8. EPDM-Kautschuk oder Ethylen-Propylen-Copoiymere 

10 9. Polyurethane (z.B. Waiopur 2201/Wolff Walsrode, Platilon UO 1/Atochem, 
Desmopan/Bayer, Elastolian/Elastogran) 

10. Vinyl-Copolymere 

15 10 a. Eihylen-Vinylacetat-Copolymere (z.B. Fa. M & W: 524.060, Fa. Exxon, 
Exxtraflex Film) 
10 b. Vinylchlorid-Acrylat-Copolymere 

11. Polyetherester (z.B. Arnitel/Akzo, Hytrel/Du Pont) 

20 

12. Polyether- und esteramide (z.B. Pebax/Atochem, Grilon/Ems-Chemie) 

1 3. Polycarbonat-Polyester-Copolymere 
25 14. Ethylen-Acrylat-Copolymere 

15. ABS-Copolymere 

Weiterhin konnen die vorgenannten Elastomere auch als Bestandteil in Poly- 
30 merblends eingesetzt werden. 

Zur Einstellung der mechanischen Eigenschaften kann eine Vernetzung vorge- 
nannter Materialien vorteilhafl sein. 



ZurVerbesserung der Verankerung der Haftklebemassen auf dem Zwischen- 
trager kann letzterer einer physikalischen und/oder chemischen Vorbehandlung 
(Primerung) unterzogen werden. Geeignete Vorbehandlungsmethoden sind z.B. die 
Corona-, die Flamm-, die Plasmavorbehandlung sowie die Fluorvorbehandlung. 

In den foigenden Beispielen soli die Erfindung anhand von Ausfiihrungsbeispie- 
len beschrieben werden, ohne sie damit unnotig einschranken zu wollen. Alle Teile 
sind Gewichtsteile. 

Beisplel 1 

51,5 Teile lineares SiS-Dreiblockcopolymer mit einem Blockpolystyrolgehalt 
von 29 Gew.-% und einer Harte gemessen nach Shore A von 60. (Vector 
4211), 

47,0 Teile teilhydriertes aromatisches C-9 Kohlenwasserstoffharz mit einem 
Ring & Bail Erweichungspunkt von 100° C mit einem MMAP-Wert von 
58°C und einem DACP-Wert von 16°C. (Regalite S 260), 
1,0 Teile phenolisches Antioxidans (Irganox 1010), 
0,5 Teile Lichtschutzmittel (Poiymeres sterisch gehindertes Amin), 

werden in einem Sigma-blade Mischer bei + 160°C bis zur Homogenitat geknetet. 
Die so erhaltene Schmelzhaftkiebermasse wird bei 160°C in einer Strichstarke von 
410 \im uber eine Breitschlitzduse auf eine beidseitig silikonisierte 80 starke 
Trennfolie aus monoaxiai verstrecktem Polypropylen beschichtet. 

- Klebmassedicke 410 

- ReiBkraft*) 3,9 N/mm 2 

- ReiSdehnung*) 1100% 

- Kiebkraft**) ca. 7 N/cm 

- Scherstandzeit***) > 20 000 min 

*) Verstreckungsgeschwindigkeit: 300 mm/min, Musterlange: 100 mm 
**) Stahl, Abzugswinkel: 90°, Abzugsgeschwindigkeit: 300 mm/min, Kleb band auf 
25 pm-PETP-Folie laminiert 



***) Stahl, Verklebungsflache: 13 x 20 mm 2 , Temperatur = RT, 20 N Scherbela- 
stung. 

Diese Klebmasse wird beidseitig auf eine 200 pm starke Vector 4461 D Folie 
(Exxon) beschichtet, wie im Beispiel 3 naher beschrieben. 

Beispiel 2 

25,5 Teile lineares SBS-Dreiblockpolymer mit einem Blockpolystyrolgehalt von 
29 Gew.-% und einer HSile gemessen nach Shore A von 65. (Vector 
4261), 

26,0 Telle lineares SIS-Dreiblockpolymer mit einem Blockpolystyrolgehalt von 
29 Gew.-% und einer Harte gemessen nach Shore A von 60. (Vector 
4211), 

47,0 Teile Pentaerythritester von hydriertem Koiophonium mit einem Ring & 
Ball Erweichungspunkt von 101°C und einer Saurezahl von 12. (Pentalyn 
H-E), 

1 ,0 Teile phenolisches Antioxidans (Irganox 1010) 

0,5 Teile Lichtschutzmittel (Polymeres sterisch gehindertes Amin) 

werden wie unter Beispiel 1 verarbeitet und in einer Strichstarke von 200 pm auf die 
unter Beispiel 1 beschriebene Trennfolie ausgestrichen. 

- Klebmassedicke 200 pm 

- Klebkraft**) 12,0 N/cm 

- Scherstandzeit***) > 10 000 min 
**), ***) siehe unter Beispiel 1 

Diese Klebmasse wird beidseitig auf eine 200 pm starke CariflexTR 1101 Folie 
(Shell) beschichtet, wie in Beispiel 3 naher beschrieben. 

Gute Ergebnisse werden auch erzielt, wenn anstatt Cariflex TR 1 101 (ShelO 
Stereon 841 A (Firestone), Kraton G 1657 X (Shell); Walopur 2201 (Wolff- 
Walsrode) Oder Vector 41 1 1 D (Exxon) verwendet wurde. 
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B »spiel3 

Ballenware aus den Beispielen 1 und 2 bestehend aus doppelseitigem Haftklebe- 
band mit einseitigerTrennpapierabdeckung.und elastischer SBS-Folie (0,2 mm 
5 dick), werden mit einer Anlage, bestehend aus mehreren Kaschier- und Dekaschier- 
stationen und einer Rotationsstanze mit Schneidvorrichtung zu Klebestrips verarbei- 
tet. 

Auf die 20 cm breite elastische Zwischenfolie (0,2 mm stark) werden jeweils 1 cm 
10 vom Rand zwei 8 cm breite, doppelseitig klebende Haftklebebander (0,3 mm stark 
auf Trennpapier) kaschiert 

Das gleiche geschieht auf der anderen Seite. 

15 Danach wird rotativ gestanzt, in der Mitte getrennt, und das Produkt ist fertig. 
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Anspriiche 

1 . Streifen einer Kiebfolie mit einem transparentem Anfasser fur eine wiederlosbare 
Verklebung auf Basis von thermoplastischem Kautschuk und klebrigmachenden 
Haizen, wobei die Kiebfolie hohe Elastizitat und geringe Plastizitat aufweist und 
5 wobei die Adhasfon geringer als die Kohasion ist, das Haftvermogen beim Dehnen 
der Folie weitgehend verschwindet, das Verhaltnis von Abzugskraft zu ReiSlast 
mindestens 1 : 1,5 ist, und wobei eine damit hergesteltte Klebbindung durch Ziehen 
an der Kiebfolie in Richtung der Verklebungsebene losbar ist. 

io 2. Streifen nach Anspruch 1, worin die Masse selbstklebend eingestellt ist. 

3. Streifen nach Anspruch 1, wobei die Masse warmeaktivierbar eingestellt ist 

4. Streifen nach Anspruch 1 , wobei die Masse Antioxidantien, UV-Stabilisatoren, 
15 Farbstoffe, Fullstoffe und/oder andere Ubliche Hilfsmittel enth§lt 

5. Streifen nach Anspruch 1, wobei der Streifen eine Dicke von 0,2 mm bis 1,2 mm 
hat. 

20 6. Streifen nach Anspruch 1 , wobei sich die Abzugskraft der Kiebfolie zur ReiBlast 
wie 1 : 1,5 bis 1 : 5 verhalt. 

7. Streifen nach Anspruch 1, wobei der transparente Anfasser aus einer elastischen 
Kunststoffolie besteht, die bis auf den Anfasserbereich beidseitig mit der Klebfoli- 

25 enmasse beschichtet ist. 

8. Streifen nach Anspruch 7, wobei der transparente Anfasser aus einem Trager 
(Folie) mit einem Ruckstelh/ermogen von mindestens 50% besteht. 

30 9. Streifen nach Anspruch 7, wobei die Kunststoffolie sich durch den gesamten 
Streifen erstreckt 



